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PROF|E FUHRENDER

HERSTELLER VON

HARTEPRUFMASCHINEN

-

NEUE MASSSTABE SETZEN LASTZELLE, GESCHLOSSENER REGELKREIS

Die Geschichte unseres Unternehmens reicht bis in das Jahr 1890, als Alle Harteprifmaschinen von INNOVATEST arbeiten mit einer Lastzellentechnologie mit geschlossenem Regelkreis.
Hersteller von Werkzeugen und Industriebedarf, zurtick. Fortschritt und Dieses clevere Lastbeaufschlagungssystem ist nicht nur samtlichen Totlastsystemen, sondern auch anderem
Weiterentwicklung von Technologien fiir die Harteprifindustrie stehen elektronischen Systemen zur Lastbeaufschlagung, die keine Kontrolle durch ,Kraftriickkopplung”

seither in unserem Fokus. enthalten, deutlich Gberlegen. Das Kraftriickkopplungssystem verhindert wahrend des gesamten Prufverfahrens,
dass es zu einem Kraftliberschuss kommt. Elektronische und Totlastsysteme, Totlastsysteme, ohne Kontrolle durch

Wissenschaftler, Ingenieure, Labore sowie Unternehmen der Metall- und Kraftriickkopplung, kdnnen mehr Kraft aufbringen als zuldssig, was letztendlich zu falschen Hartemesswerten fuhrt.

Kunststoffindustrie rund um den Globus vertrauen auf die Produkte und
Services von INNOVATEST. Immer wieder gelingt es uns, im Bereich von

Hartepriifungen neue MaRstabe zu setzen. Als branchenweit einziger Anbieter entwickelt und fertigt INNOVATEST

eigene Lastzellen und Lastzellenverstarker. Durch diesen Verzicht auf

Prifer und Produktentwickler setzen Produkte von INNOVATEST ein, um Standardproduk‘te stellen wir Sicher’ dass die anzuwendende Kraft von
ihre Konstruktionen zu optimieren und neue Ideen umzusetzen. Unsere einem eigens hierfur entwickelten System gesteuert Wird’ bestmoghche
hocheffizienten Harteprifmaschinen und Softwarepakete fiir Spezifikationen gewahrleistet sind, und wir bei der Produktentwicklung
unterschiedlichste Bauteile und Werkstoffe werden von Prifingenieuren im Hinblick auf Form und Design nicht eingeschrankt sind.

und Laboren auf der ganzen Welt geschatzt.

Bahnbrechende Innovationen, moderne Werkstoffe und komplexe ERWEITERTE SOFTWAREANWENDUNGEN

Baugruppen erfordern ebenso innovative und flexible Prifgerate.

Daher setzen Anwender aus Automobil- und Bauindustrie, Luft- und Die grafische Benutzeroberfliche unserer Hartepriifmaschinen
Raumfahrt, Medizintechnik, Elektrotechnik und Maschinenbau auf beinhaltet bewihrte Funktionen und bietet einen einfach zu
INNOVATEST-Hartepriifsysteme. erlendenen Arbeitsablauf. Eine Einzelpriifung kann in nur drei

Sekunden konfiguriert und gestartet werden. Das Layout und die
Funktionalitat der Prifsoftware IMPRESSIONS™ entspricht nicht
nur den Anforderungen der Anwendungen und Normen, sondern
erfillt auch die hohen Erwartungen und Praferenzen der
Anwender. Durch die integrierte Benutzer-Hierarchie werden
Komfort und Effizienz maximiert.

Dank unserer weltweiten Niederlassungen kdnnen wir unsere Kunden bei
der Realisierung komplexer Logistikketten unterstiitzen, in denen
standortiibergreifend vergleichbare Testergebnisse benétigt werden.
Diese Referenz-Hartepriifer sind nicht Ianger nur einem kleinen Kreis von
Laboratorien vorbehalten, sondern sie sind Teil unseres allgemein
verfligbaren Angebotes

In diesem Katalog kénnen Sie sich ein umfassendes Bild von unseren
marktfihrenden Hartepriifmaschinen sowie unseren herausragenden
Dienstleistungen im Bereich Installation und Kunden-Support machen.

INNOVATES

VORSPRUNG BEWAHREN, AUF INNOVATEST VERTRAUEN,
AUF NUMMER SICHER GEHEN! —




VICKERS-PRUFUNG
METHODE

HV-Beispielwerte fir verschiedene Werkstoffe:

Werkstoff Wert
Die Vickers-Hartepriifung wurde 1924 von Smith und Sandland von Vickers Ltd als Alternative zur Brinell 316L Edelstahl 140 HV 30
Methode fiir das Messen der Harte von Werkstoffen entwickelt. Da die hierfiir erforderlichen Berechnungen 347L Edelstahl 180 HV 30
unabhangig von der GréBe des Eindringkorpers sind, und dieser fiir Materialien jeder Harte verwendet werden kann, thlenstoffstahl :g . QEOHI\-I/VSS
isen -

ist das Vickers-Verfahren oft einfacher durchzufiihren als andere Harteprifungen.

NORMEN

Wie bei allen gangigen Hartemessungen besteht das grundlegende Prinzip dabei, in der Beobachtung der Fahigkeit
des jeweiligen Werkstoffs, plastischer Verformung durch eine Standardquellen zu widerstehen. Die Vickers-Priifung
kann fiir jedes Metall verwendet werden und bietet einen der gré3ten Testbereiche aller Hartepriifungen. Die Harte
wird in der Einheit Vickersharte (HV) oder Diamond Pyramid Hardness (DPH) angegeben.

« Europa und international: EN ISO 6507
« USA: ASTM E384/E92

Die Form des Eindringkorpers muss so ausgelegt sein, dafl geometrisch dhnliche Eindriicke jeder GroBe erstellt
werden konnen. Die Eindriicke missen klar definierte Messpunkte aufweisen, und der Eindringkdrper selbst muss
einen hohen Verformungswiderstand aufweisen. Ein Diamant in Form einer Pyramide mit quadratischer Grund-
flache erfiillt diese Voraussetzungen.

Die Vickersharte wird als xxx HV yy angegeben, z. B. 440 HV 30,
oder xxx HV yy/zz, wenn die Belastung nicht zwischen 10 und 15 s andauert, z. B. 440 HV 30/20, wobei:

440 der Hartewert, HV das Verfahren (Vickers) und 30 die angewendete Priiflast in kgf ist.
Der Wert 20 gibt die Belastungsdauer an, wenn diese nicht zwischen 10 und 15 s liegt.

Die Vickersharte ist in der Regel unabhangig von der Priiflast: Solange die Last mindestens 200 g betragt, ist sie bei
500g die gleiche wie bei 50 kgf. Der Hartewert ist keine eigentliche Eigenschaft des Werkstoffs. Es handelt sich viel-
mehr um einen empirischen Wert, der in Verbindung mit den verwendeten Versuchsmethoden und der Harteskala
zu betrachten ist. Bei der Durchfiihrung einer Vickers-Hartepriifung muss der Abstand zwischen den Eindriicken
mehr als das 2,5-fache des Eindruckdurchmessers betragen, um Wechselwirkungen zwischen den kaltverfestigten
Bereichen zu vermeiden.




VICKERS-HIT\RTEPRl'jFMASCHINEN
UBERSICHT

MANUELL, HALB- ODER VOLLAUTOMATISCH

Umfassendes Sortiment an Maschinen mit INNOVATESTS einzigartigem
Lastbeaufschlagungssystem mit  Multi-Lastzelle im geschlossenen
Regelkreis. Fir jedes Budget und fiir jeden Zweck: Unsere Priifmaschinen
konnen flexibel an Ihre Anforderungen angepasst werden.

Jede unserer Maschinen kann auch Jahre nach dem Kauf noch aktualisiert
und erweitert werden. Manuelle und motorische Tische, Kamerasysteme,
Tischiibersichtssysteme, Optiken und Software. Komplettpaket kaufen oder
spater erweitern.

EINZIGARTIGE STRUKTUR, Z-ACHSE MIT KUGELLAGER...

STANDARD +

Vickers-Hartepriifmaschinen werden routinemafig fiir unterschiedliche allgemeine und erweiterte Priifungen von
Werkstoffen, Komponenten und Teilen in der Luftfahrt- und Automobilindustrie sowie in Laboren eingesetzt.

Durch die umfassende Auswahl an Priiflastkonfigurationen von 0,1 g bis hin zu 150 kgf ist die FALCON-Serie die
leistungsstarkste ihrer Klasse. Fiir einen effizienten Betrieb der Hartepriifmaschinen ist die Softwareleistung
entscheidend. Die Benutzerschnittstelle von IMPRESSIONS™ sorgt fiir eine schnelle Einrichtung und eine hohe
Leistung.

OPTIONAL

s nET
...... =

FALCON 400 FALCON 450 FALCON 500 FALCON 600 FALCON 5000



FALCON 400/450

SKALEN
PRUFLASTEN
MESSMIKROSKOP
OBJEKTIVE

6-FACH REVOLVERKOPF
BELEUCHTUNG
STEUERUNG
Z-ACHSE

XY-TISCH
PRUFRAUM
AUSGANG
KAMERA & AUTOM.

SKALEN

PRUFLASTEN
MESSMIKROSKOP
OBJEKTIVE

6-FACH REVOLVERKOPF
BELEUCHTUNG
STEUERUNG

Z-ACHSE

XY-TISCH
PRUFRAUM
AUSGANG
KAMERA & AUTOM.

HIGHLIGHTS :
FALCON 400

Micro-Vickers, Vickers, Knoop, Brinell.

1 of - 31,25 kgf (Multi-Lastzelle, geschlossener Regelkreis).
Mit 10- oder 15-fach-Vergroerung.

5-fach, 10-fach, 20-fach, 50-fach, 100-fach.

Optional bis zu 2 Eindringkdrperpositionen und 4 Objektive.

Regulierbare LED.

i-Touch-Vollfarb-Touchscreen.

Manuelle Bedienung Uber Tasten, Feintrieb.

Manuell, 100 x 100 mm, Verfahrweg 25 X 25 mm.

150 mm (H) x 170 mm (T).

USB.

Optional: IMPRESSIONS™ - Automatisierungspakete mit
integrierter Kamera, manuelle und motorische Kreuztische.

FALCON 450

Micro-Vickers, Vickers, Knoop, Brinell.

1 of - 62,5 kgf (Multi-Lastzelle, geschlossener Regelkreis).
Mit 10- oder 15-fach-Vergro3erung.

5-fach, 10-fach, 20-fach, 50-fach, 100-fach.

Optional bis zu 2 Eindringkdrperpositionen und 4 Objektive.

Regulierbare LED.

i-Touch-Vollfarb-Touchscreen.

Manuelle Bedienung Uber Tasten, Feintrieb.
60-mm-Auflage: Standard.

Manuell, 100 x 100 mm, Verfahrweg 25 x 25 mm (optional)
260 mm (H) x 170 mm (T).

USB.

Optional: IMPRESSIONS™ - Automatisierungspakete mit integrierter

Kamera, manuelle und motorische Kreuztische.

INNOVATIVE SOFTWAREFUNKTIONEN

Vollfarb-Touchscreen, 16schen, intelligente
grafische Benutzeroberflache, groBRer
Messwertspeicher, automatische
Harteberechnung, simultane Konvertierung
in drei weitere Harteskalen, Programmmodus
und vieles mehr.

Kamera und Automatisierung: Optional:
IMPRESSIONS™ - Automatisierungspakete,
unter der oberen Abdeckung verborgene
Kamera, motorische Tische.

IMPRESSIONS™

HARTEPRUFSOFTWARE

STANDARDPAKET (IMP-2)

Hochauflosendes integriertes 5-Megapixel-Kamera-
system, 15“-Industrie-HD-Touchscreen, Maus und
Tastatur. Inklusive leistungsstarkem System-
controller, kein zusatzlicher PC erforderlich. Durch
das standardisierte, automatische Eindringkorper-
Messsystem wird die Gesamtprifdauer reduziert
und die Wiederholbarkeit verbessert. Das System
kommuniziert mit dem Prifgerat und steuert das
gesamte Prifverfahren.

ERWEITERTES PAKET (IMP-3 & 4)
Wie das STANDARDPAKET mit zwei weiteren Optionen:

A) IMP-3 beinhaltet eine digitale Mikrometerschrau-
be fiir die X-Achse, die die Position des Tisches an
IMPRESSIONS™ weiterleitet.

B) IMP-4 beinhaltet zwei digitale Mikrometer-
schrauben, die die Position des Tisches an
IMPRESSIONS™ weiterleiten.

PREMIUMPAKET (IMP-5)

Wie das STANDARDPAKET, plus erweiterte
Softwaremodule fiir CHD/SHD/NHD,
Musterprifung und automatische
Kantenerkennung. Zudem beinhaltet
diese Option einen motorischen
Hochgeschwindigkeits-CNC-XY-Tisch,
Verfahrweg 120 x 100 mm,

fir Lasten bis 400 kgf.

4030 um Upper limil; 500.00
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FALCON 500

EINZIGARTIGE KONFIGURATIONSFREIHEIT...

Mit branchenfiihrenden Technologien stellt die FALCON 500 Serie eine solide Grundlage fiir die manuelle,
automatische oder vollautomatische Priifung von Mikro- und Makro-Vickers-, Knoop- und Brinell-Aufgaben dar.

Er bietet eine umfassende Auswahl an Priiflastkonfigurationen fiir jede erdenkliche Situation und kann mit
vollintegrierbaren Hardwareoptionen erweitert werden, um den individuellen Priifanforderungen Ihrer Branche
gerecht zu werden. Die Basiseinheit, mit Lastzelle im geschlossenen Regelkreis, beruht auf einem revolutionéren
mechanischen Design und kann durch manuelle oder digitale Mikrometerschrauben aber auch, fiir hheres
Prifaufkommen und bedienerunabhéngige Priifungen, durch motorische XY-Tische ergénzt werden.

Leerzeichen zwischen den einzelnen Wortern und ist ein Bestandteil des Hochgeschwindigkeits-Autofokus.
Die Workflowsoftware IMPRESSIONS™ bietet neben manuellen und automatischen Messungen auch eine
breite Auswahl an Basistools und optionalen Erweiterungen. Neben der hochauflésenden HD-Kamera bieten
die FALCON Systeme eine zweite (optionale) Makro-Ubersichtskamera fiir einen gréBeren Arbeitsbereich und
Multisample-Prifungen.

FALCON 600

VORKONFIGURIERT, VOLLAUTOMATISCH

Mit dem automatisierten Harteprifsystem FALCON 600 erhalten Sie ein einsatzbereites Harteprifsystem fir alle Ihre

Anforderungen bei der Vickers-, Knoop- und Kleinkraft-Brinell-Harteprif.

Erwarten Sie mehr: Eine erstklassige mechanische Konstruktion, unterschiedliche motorische XY-Tische fiir alle
Anforderungen, erstklassige Objektive, eine 18-Megapixel-4K-Vollfarb-Bildtechnologie und eine Software mit einfach zu
bedienender Benutzeroberflache.

Hinzu kommt ein bisher nicht gekannter Priiflastbereich von einem Gramm bis 62,5 Kilogramm in nur einer Maschine, der
sich optional auf 0,1 Gramm erweitern lasst. Das Harteprifsystem kann mit jedem beliebigen
IMPRESSIONS™-Softwaremodul genutzt werden und ist damit eine Vickers-Hartepriifmaschine nach akutellem Stand der
Technik, flir heute, flir morgen oder praziser: fir die Zukunft.

SKALEN Mikro-Vickers, Vickers, Knoop, Brinell.
PRUFLASTEN 1 gf - 62,5 kgf (Multi-Lastzelle, geschlossener Regelkreis).
KAMERA  Full-HD-Kamerasystem mit 5 Megapixel, Zoom und Autofokus.
UBERSICHTSKAMERA  Optionale Full-HD-Ubersichtskamera mit optischem Zoom.
OBJEKTIVE  2,5-fach, 5-fach, 10-fach, 20-fach, 50-fach, 100-fach.
6-FACH REVOLVERKOPF  Optional bis zu 2 Eindringkdrperpositionen und 4 Objektive,
mit Kollisionserkennungssystem.
BELEUCHTUNG  Regulierbare LED.
STEUERUNG Vol integrierter i7-Controller, Windows 10-Betriebssystem,
15"-Industrie-HD-Touchscreen, erweiterte Workflowsoftware
IMPRESSIONS™, einschlieBlich automatischer Messung,
Tischsteuerung und Verlaufskonfigurator, Tastatur und Maus.
Z-ACHSE  Motorische CNC-Kugelumlaufspindel mit Schnelllauftasten
und digitalem Scroll-Rad zur Feinjustierung.
XY-TISCH  Manuell, 100 X 100 mm, Verfahrweg 25 x 25 mm oder

HIGHLIGHTS :

CNC-gesteuert, mehrere Optionen.
PRUFRAUM 200 mm (H) X 170 mm (T).
AUSGANG  USB, LAN, Bluetooth.
SOFTWARE Umfassende Auswahl an Softwareoptionen, Funktionen,
Plug-ins und Add-ons; Q-DAS-zertifiziert.

H IGH LIGHTS o SKALEN Mikro-Vickers, Vickers, Knoop, Brinell.
°

PRUFLASTEN 1 gf - 62,5 kgf (Multi-Lastzelle, geschlossener Regelkreis).
KAMERA  Full-HD-4K-Kamerasystem mit 18 Megapixel, Zoom und
Autofokus.
UBERSICHTSKAMERA  Full-HD-Ubersichtskamera in Echtzeit mit optischem Zoom.
OBJEKTIVE  2,5-fach, 5-fach, 10-fach, 20-fach, 50-fach, 100-fach.
6-FACH REVOLVERKOPF 2 Eindringkdrper, 4 Objektive, mit Kollisionserkennungssystem.
BELEUCHTUNG Regulierbare LED.

STEUERUNG Voll integrierter i7-Controller, Windows 10-Betriebssystem,
15"-Industrie-Touchscreen, erweiterte Harteprifsoftware
IMPRESSIONS™, einschlieBlich automatischer Messung,
Tischsteuerung und Verlaufskonfigurator, Tastatur und Maus.

Z-ACHSE Motorische CNC-Kugelumlaufspindel mit Schnelllauftasten und

digitalem Scroll-Rad zur Feinjustierung.
XY-TISCH Motorischer XY-Tisch, 300 mm x 225 mm,

Verfahrweg 170 x 120 mm.
JOYSTICK  XYZ-Steuerung Uber integrierten Joystick.

PRUFRAUM 200 mm (H) x 170 mm (T).
AUSGANG USB, LAN, Bluetooth.

SOFTWARE Umfassende Auswahl an Softwareoptionen, Funktionen,
Plug-ins und Add-ons; Q-DAS-zertifiziert.

£



M BLICKPUNKT:
FALCON 5000

Es geht nicht nur um Ideen, sondern um die Umsetzung...

Einzigartiger 100 % linearer vertikaler Kraftaufnehmer. Neueste Technologie,
Highspeed-Revolverkopf mit integrierter Multi-Lastzellen-Signalverarbeitung,
Priiftisch-Ubersichtskamera an der Eindringkérperposition, TTL-Power-LED-Beleuchtung,
Positionierlaser und leistungsstarkem Kollisionserkennungs- und Priifkopfriickholsystem.

14 15
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FALCON 5000

SKALEN
PRUFLASTEN

KAMERA

UBERSICHTSKAMERA

OBJEKTIVE

8-FACH REVOLVERKOPF

BELEUCHTUNG
STEUERUNG

SINMNOVATEST

Z-ACHSE

XY-TISCH

JOYSTICK
PRUFRAUM

AUSGANG
SOFTWARE

Wik ?

|
i1l

1o

e

HIGHLIGHTS :

Mikro-Vickers, Vickers, Knoop, Brinell.

10 of - 187,5 kgf (Multi-Lastzelle, geschlossener
Regelkreis).

Full-HD-Kamerasystem mit 18 Megapixel,
Zoom und Autofokus.
Full-HD-Ubersichtskamera in Echtzeit mit
optischem Zoom.

2,5-fach, 5-fach, 10-fach, 20-fach, 40-fach,
50-fach, 100-fach.

2 Eindringkorper, 4 Objektive, Class-2-Laser
zur Positionierung und optional integrierte
Ubersichtskamera.

Regulierbare LED.

Voll integrierter i7-Controller, Windows
10-Betriebssystem, 15”-Industrie-Touchscreen,
erweiterte Workflowsoftware IMPRESSIONS™,
einschlieBlich automatischer Messung,
Tischsteuerung und Verlaufskonfigurator,
Tastatur und Maus.

Motorische CNC-Kugelumlaufspindel mit
Schnelllauftasten und digitalem Scroll-Rad zur
Feinjustierung.

Manuelle, motorische Kreuztische oder Auflagen
nach Wahl.

XYZ-Steuerung Uber integrierten Joystick.

150 mm (H) x 230 mm(T).

XL-Ausfiihrung: 300 mm (H) x 225 mm (T).
USB, LAN, Bluetooth.

Umfassende Auswahl an Softwareoptionen,
Funktionen, Plug-ins und Add-ons;
Q-DAS-zertifiziert.

NEUESTE SPITZENTECHNOLOGIE...

Mikrohéarteprifsysteme der FALCON 5000 Serie Uberzeugen durch ein herausragendes
Leistungsspektrum und ermdéglichen durch clevere Erweiterungen fir beispiellose
Anwendungsvielfalt. Die Genauigkeit, Zuverldssigkeit und Ergonomie dieser Serie sind
richtungsweisend.

Die Steuerungs- und Workflowsoftware IMPRESSIONS™ ist auch hier die Schnittstelle zwischen
Anwender und Hartepriifsystem. Durch die optimierte Bedienung wird die Einrichtungszeit verkirzt
und die Effizienz erhoht. Dabei unterstiitzen vordefinierte, sowie auch frei programmierbare,
Priifmuster. Durch das direkte Positionieren der geplanten Priifpositionen auf dem Live-Bild der
Probe(n), kdnnen auch komplexe, normgerechte Verfahren einfach und schnell definiert werden.

Der FALCON 5000 ist mit einem absenkenden Priifkopf, der tiber eine Kugelumlaufspindel gefiihrt
wird, ausgestattet. Der Priftisch ist fest positioniert und kann durch eine gro8e Auswahl von
motorischen XY-Kreuztischen erweitert werden. Durch diesen Aufbau kann der FALCON 5000 auch
Proben mit komplexen Geometrien aufnehmen und prifen.

" " . . "
2 ® 3 u ""..'!“ r h gl F Ih l-
@ BELEUCHTUNGSQUELLEN @) SCHUTZSYSTEM @) 4OBJEKTIVE @) LASER-POSITIONIERSYSTEM

REVOLVERKOPF MIT 8 POSITIONEN ZUR LEISTUNGSSTEIGERUNG

Dieses Meisterwerk der Mechanik und Optik ist in der FALCON 5000-Konzeption fur Priiflas-
ten bis 187,5 kgf ausgelegt. AuBerdem ist der Revolverkopf mit Lastzellen und Elektro-
nik fir alle Priflastbeaufschlagungen und Kraftriickkopplung ausgestattet.

Dartiber hinaus ist eine HD-Ubersichtskamera mit optischem Zoomsystem und Autofokus
an der Eindringkorperposition integriert. Dank des variablen Sichtfelds bietet diese Kamera
eine in der Industrie bisher einzigartige Ubersicht. Auf zeitaufwindiges Zusammenfiigen
von Einzelbildern (Stitching) kann deshalb bei fast allen Anwendungsfallen verzichtet
werden.

Diese Revolverkopf-Technologie kommt auch beim NEMESIS 5100 und NEMESIS 9100
zum Einsatz.

17



ROCKWELL-PRUFUNG

METHODE

Die Rockwell-Hartepriifung wurde circa 1919 von dem Metallurgen Stanley P. Rockwell in Syracuse, New York zur schnellen
Ermittlung der Wirkung der Warmebehandlung von Stahllagerbuchsen entwickelt. Die 1900 in Schweden erfundene
Brinell-Hartepriifung war langsam, eignete sich nicht fiir durchgehérteten Stahl und hinterlieB zu groBe Eindriicke, um als
zerstorungsfrei zu gelten. Rockwell tat sich mit einem Werkzeugmacher zusammen, um seine Erfindung zu vermarkten und
standardisierte Priifmaschinen zu entwickeln.

Bei der Rockwell-Hartepriifung wird die permanente Eindringtiefe infolge einer Kraft/Priflast auf einem
Eindringkorper gemessen. Hartewerte werden meist nach den Skalen A, B, C, R, L, M, E und K angegeben. Je héher
der Wert, desto hdrter der Werkstoff.

Die Rockwell-Priifverfahren (nach ASTM E-18 und EN ISO 6508) sind die am weitesten verbreiteten Prifverfahren fir
die Bestimmung der Materialharte und eignen sich fiir nahezu alle Metalle und eingeschrankt auch fiir Kunststoffe.
Gemessen wird die permanente Eindringtiefe infolge einer Kraft/Priiflast auf einem Eindringkorper. Der
Rockwell-Test lasst sich generell leichter und schneller durchfiihren als andere Verfahren. Der wesentliche Vorteil der
Rockwell-Hartemessung neben der Schnelligkeit besteht darin, dass die Hartewerte direkt angezeigt werden.

ABLAUF

Die Bestimmung der Rockwell-Harte erfolgt durch die Anwendung einer Prifvorkraft und einer Priifzusatzkraft, die
zusammen die gewiinschte Priifgesamtkraft ergeben. Mit der Priifvorkraft wird die Bezugsebene Null hergestellt.
Die Priifzusatzkraft wirkt flr eine vorgegebene Zeitdauer (Haltezeit), um das Kriechverhalten des Materials zu
beriicksichtigen. AnschlieBend wird die Priifzusatzkraft zuriickgenommen, die Priifvorkraft aber weiterhin gehalten.
Die nun verbleibende Eindringtiefe wird unter Verwendung einer Rechenformel als Rockwellhadrtewert berechnet.

Anders als bei anderen Messmethoden sind also keine umstandlichen Berechnungen erforderlich. Zudem erméglicht
der relativ einfache und preisgiinstige Aufbau eine Installation unter verschiedenen Bedingungen.

Rockwell-Priifmaschinen kommen normalerweise im Engineering-Bereich, in der Metallurgie und in industriellen
Umgebungen zum Einsatz. Die Methode erfreut sich aufgrund ihrer schnellen und zuverlassigen Durchfiihrung, der
Robustheit, Auflésung und des geringen Eindrucks groBer Beliebthe. Die Prifmethoden HRB und HRC werden am
haufigsten angewandt.

TYPISCHE WERTE
Sehr harter Stahl (z. B. hochwertige Messerklinge): HRC 55 - 62, MeiRel usw.:

HRC 40 - 45. Eine Reihe von weiteren Priifmethoden, einschlielich der umfassenden
Skala A, kommen in besonderen Anwendungsfallen zum Einsatz.

NORMEN

» Europa und international: EN ISO 6508
« USA:ASTM E18

A Eindringkdrper

Aufbringen Rucknahme

der der
Prifzusatz B U
kraft

Aufbringen
der Prifvorkraft

Verbleibende
Eindringtiefe

Kriechverhalten



ROCKWELL-HARTEMASCHINEN
UBERSICHT

Rockwell-Hartepriifung von traditionellen handgefiihrten Maschinen bis hin zu Hochleistungs-Priifmaschinen
mit Lastzelle, Kraftrlickkopplung und geschlossenem Regelkreis. Fiir den regelmaBigen Einsatz in Werkstétten
oder zur Priifung von Teilen und Komponenten fiir Fahrzeuge des 6ffentlichen Verkehrs oder Hightech-
Luftfahrtanwendungen. Anwendung in metallverarbeitender Industrie, ebenso wie fiir anspruchvolle Aufgaben

in Luft- und Raumfahrtlaboren. EIN UMFASSENDES SORTIMENT FUR ALLE IHRE ANFORDERUNGEN...

INNOVATEST verfiigt tiber eine komplette Reihe an Rockwell-Priifmaschinen fiir
jedes Budget und jeden Einsatzzweck.
Unsere Rockwell-Hartepriifmaschinen werden in Metallwerkstatten, Laboren,
] Schulen und Universitaten wahrend des Alltagsbetriebs routinemafig zur Priifung
von Werkstoffen eingesetzt. Die Durchfiihrung von schnellen Priifungen, rund um
- - ¥ o

die Uhr, kdnnen hervorragend mit der VERZUS 710-Serie vorgenommen werden.

Wer eine starre Position des Prifstiicks und vollautomatische Messungen in
Hochgeschwindigkeit bendtigt, ist mit den Reihen NEMESIS 6100 und 6200
optimal beraten.

BEHHOVATEST

FENIX 200AR FENIX 200ACL

5]

NEXUS 605RS(B) NEXUS 610RS(B) VERZUS 710RS(B) NEMESIS 6100 NEMESIS 6200 NEMESIS 9100RSB
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FENIX 200 AR/ACL/DCL

SKALEN

PRUFLASTEN
PRUFKRAFTAUFBRINGUNG
ANZEIGE

STANDFUB-ABDECKUNG
PRUFRAUM

SKALEN

PRUFLASTEN
PRUFLASTAUFBRINGUNG
ANZEIGE

DISPLAY

SOFTWARE

SPEICHER
SCHNITTSTELLE
BELEUCHTUNG

ABDECKUNG
PRUFRAUM

vy

Hochwertige, langlebige Maschinen mit einer Prazisionsmessuhr fir die
Anzeige der Hartewerte. Die Priflastaufbringung erfolgt traditionell mit
Totgewichtsystem (FENIX 200AR) oder, mit einem in dieser Klasse einzigartigen
Lastzellensystem, im geschlossenen Regelkreis (FENIX 200ACL).

Der neu gestaltete C-Rahmen aus massiven Stahlstreben ist um 100 % steifer
als herkdmmliche Gusskonstruktionen und gewdbhrleistet, auch nach vielen
Jahren im Einsatz, hervorragende Werte. Zudem lassen sich die obere und die
seitlichen Abdeckungen einfach zu Wartungszwecken abnehmen, ohne die

Maschine am Einsatzort bewegen zu miissen.

Mit der ACL-Version sind ebenso zuverlassige Brinell- und Rockwell-Priifungen
moglich — ein Vorteil des geschlossenen Regelkreises.

FENIX 200AR

Rockwell.

10 kgf Vorlast, 60, 100, 150 kgf Hauptlast.

Manuell, Totgewichte, Giber Lastauswahl.

Erfullt mindestens die Anforderungen von ASTM und ISO.
Justierbare Messuhr, Anzeige in Schritten von 0,5 HR Rockwell.
ABS, StoB3- und Kratzschutz.

260 mm (H) x 150 mm (T).

FENIX 200ACL/DCL

Rockwell und Brinell.

10 gf Vorlast, 60, 100, 150 kgf Hauptlast. Brinell-Priiflasten von 10 kgf bis 187,5 kgf.
Automatisch, Lastzelle im geschlossenen Regelkreis mit Kraftriickkopplung.
Erfillt mindestens die Anforderungen von ASTM und ISO.

ACL: Anzeige in Schritten von 0,5 HR Rockwell.

ACL: Haltezeit, Priifkrafteinstellung, Skalenauswahl, Kalibrierung.

DCL: 5" Touchscreen.

DCL: Anzahl der Priifungen, Mittelwert, Standardabweichung, Min., Max., Bereich,
Einzelmesswertliste, Datenspeicher, Haltezeit, Priiflasteinstellungen, Skalenauswahl,
Kalibrierung, etc.

DCL: Interner Speicher fiir bis zu 50 Messungen.

DCL: USB.

LED indenter & workpiece illumination.

ABS, StoB- und Kratzschutz.

260 mm (H) X 150 mm (T).
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FENIX 200DCL DISPLAY
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NEXUS 605/610

Die Rockwell-Hartepriifmaschinen der NEXUS 605 und NEXUS 610
Reihe lGiberzeugen durch Qualitat und Langlebigkeit.

Ihr ausgereiftes Design und ihre beeindruckende Leistung machen
diese Modelle zu den besten ihrer Klasse. Da sie Giber Rockwell-
und Super-Rockwell-Skalen verfiigen, sind sie fiir zahlreiche
Anwendungszwecke. In Kombination mit einem analogen
Mikroskop ermdglichen die RSB-Modelle Brinell-Harteprifungen
im Prifkraftbereich von 2,5 kgf bis 187,5 kgf. Die ermittelte
Eindruckdiagonale des Brinell-Eindrucks wird tber das Display
eingegeben. Die Priifmaschine berechnet den Brinell-Wert,
einschlieBlich Statistik und Umrechnungen in andere Skalen.

Beide Modelle wurden fur den Einsatz in Metallwerkstatten,
Laboren, Schulen, Universitaten und Branchen entwickelt, die
regelmafig in 8-Stunden-Schichten mit Harteprifmaschinen

arbeiten.

SKALEN
PRUFLASTEN

PRUFKRAFTAUFBRINGUNG

STEUERUNG

PROTOKOLL

SPEICHER

BELEUCHTUNG
SPINDEL

PRUFRAUM
AUSGANG

AUFLAGEN

HIGHLIGHTS :

Rockwell und Super Rockwell, Brinell (RSB-Ausfiihrung).

3, 10 kgf Vorlast, 60, 100, 150 kgf Hauptlast.

Alle Brinell-Priiflasten von 2,5 kgf bis 187,5 kgf (RSB-Ausfiihrung).
Vollautomatisch, Lastzelle im geschlossenen Regelkreis mit
Kraftriickkopplung.

605: 6,5"-i-Touch-Vollfarb-Touchscreen.

610: Vollstandig integrierter Windows-Controller, SSD-Festplatte,
Windows 10-Betriebssystem, erweiterte Workflowsoftware IMPRESSIONS™,
einschlieBlich automatischer Messung, Tastatur und Maus.

Anzahl Prifungen, Mittelwert, Standardabweichung, Min., Max., Bereich,
Cp, CpK, Einzelmessungsliste, Speicher, Haltezeit, Priiflasteinstellung,
Skalenauswahl, usw.

605: grofer interner Speicher fiir bis zu 99 Messungen.

610: grofRer interner Speicher fiir bis zu 9.999 Messungen.

Regulierbare Priifstiickbeleuchtung.

Manuell mit Faltenbalg, Spannkappe zum Schutz des Eindringkorpers
und zur Fixierung des Prifstiicks.

260 mm (H) x 165 mm (T).

605: USB.

610: Multi-USB, Datenexport (*.csv), einzelne Messwerte, Berichte, Drucker.
Prismen, Auflagetische, Zubehor gemaR separater Broschiire.
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Der VERZUS 710 RS(B) weist mit einem soliden
C-Rahmen eine sehr hohe Steifigkeit auf.

Das hier zum Einsatz kommende System beruht

auf einer Lastzelle im geschlossenen Regelkreis mit
Kraftriickkopplung. Durch die stetige Uberwachung
wird eine optimale Wiederholprazision gewahrleistet.
Der Priiflastbereich betragt 1 kgf bis 250 kgf, und

ein vollstandiger Priifzyklus ist bereits innerhalb

13 Sekunden moglich (bei einer Haltezeit von 10
Sekunden).

i
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Die Tiefenmesseinrichtung dieses Harteprifers, arbeitet
optisch Uber einen GlasmaBstab und bietet eine
Auflésung von 0,1 Mikron. Die VERZUS 710-Reihe kann
optional mit einer motorischen Spindel ausgestattet
werden, um auch schwere Bauteile prazise zu
positionieren.

HIGHLIGHTS :

SKALEN  Rockwell, Super Rockwell.
PRUFLASTEN 3, 10 kgf Vorlast; 15, 30, 45, 60, 100, 150 kgf Hauptlast.
Alle Brinell-Priiflasten von 1 kgf bis 250 kgf (RSB-Ausfiihrung).
PRUFKRAFTAUFBRINGUNG  Vollautomatisch, Lastzelle im geschlossenen Regelkreis mit Kraftriickkopplung.
STEUERUNG  Vollstandig integrierter Windows-Controller, SSD-Festplatte, Windows 10-Betriebssystem, erweiterte
Workflowsoftware IMPRESSIONS™, einschlief3lich automatischer Messung, Tastatur und Maus.
DISPLAY  6,5"-Industrie-HD-Touchscreen, eingebettet.
SOFTWARE  Multi-USB, Datenexport (*.csv), einzelne Messwerte, Berichte, Drucker.
ERWEITERTE ANZEIGE Anzahl Priifungen, Mittelwert, Standardabweichung, Min., Max., Bereich, Cp, CpK, Einzelwertliste, Speicher,
Haltezeit, Priiflasteinstellung, Skalenauswahl, usw.
BELEUCHTUNG  Regulierbare Priifstiickbeleuchtung.
SPINDEL  Automatisch/manuell mit Faltenbalg. Spannkappe zum Schutz des Eindringkdrpers
und zur Fixierung des Prifstiicks.

fHill
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PRUFRAUM
AUFLAGEN

315 mm (H) x 200 mm (T).

Prismen, Auflagetische, Zubehor gemal seprarater Broschire.

VERZUS 720
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NEMESIS
6100/6200

Die Hartepriifmaschinen der NEMESIS 6100 und 6200-Reihe gehéren zu den modernsten
ihrer Art. Ein vollstéandig lineares System zur Priifkraftaufbringung, ein absenkender
Priifkopf und eine feststehende Priifstiickauflage sind nur einige Merkmale dieser Serie.

Sie sind mit Lastzellen im geschlossenen Regelkreis ausgestattet und werden von
Servomotoren betrieben. Dank der erweiterten Workflowsoftware IMPRESSIONS™
eignen sich die Harteprifmaschinen fiir vielseitige Anwendungen.

Beispiele hierfiir sind Prifungen an Flugzeug-Triebwerksteilen, Fahrzeugteilen,
Integration in Produktionslinien, allgemeine Qualitédtssicherungen und der Einsatz in
zertifizierten Laboratorien.
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SKALEN
PRUFLASTEN

PRUFKRAFTAUFBRINGUNG

STEUERUNG

DISPLAY

ERWEITERTE ANZEIGE

LASER
SOFTWARE

BELEUCHTUNG
Z-ACHSE

XY-TISCH
PRUFRAUM

HIGHLIGHTS :

Rockwell und Super Rockwell, Brinell (RSB-Ausfiihrung).

3, 10 kgf Vorlast, 60, 100, 150 kgf Hauptlast.

Alle Brinell-Priflasten von 1 kgf bis 250 kgf (RSB-Ausfiihrung).
Vollautomatisch, Lastzelle im geschlossenen Regelkreis mit
Kraftriickkopplung.

6100: i-Touch-Software.

6200: Vollstandig integrierter Windows-Controller, SSD-Festplatte,
Windows 10-Betriebssystem, erweiterte Workflowsoftware
IMPRESSIONS™, einschlieBlich automatischer Messung,

Tastatur und Maus.

6100: 6,5"-Farb-Touchscreen.

6200: 15"-Farb-Touchscreen.

6100: USB, einzelne Messwerte, Protokoll im Textformat.

6200: Multi-USB, Datenexport (*.csv), einzelne Messwerte, Berichte,
Drucker, Q-DAS-zertifiziert.

6200: Integriertes Laser-Positioniersystem.

Anzahl Priifungen, Mittelwert, Standardabweichung, Min., Max.,
Bereich, Cp, CpK, Einzelwertliste, Speicher, Haltezeit, Priiflasteinstellung,
Skalenauswahl, usw.

Regulierbare Priifstlickbeleuchtung.

Absenkender Priifkopf mit Kollisionserkennung, motorische
CNC-Kugelumlaufspindel mit Schnelllauftasten und Joystick zur
Feinjustierung.

Manuelle Tische, Auflagen oder Arbeitstische nach Wahl.

345 mm (H) x 220 mm (T).

SINMOVATEST




NEMESIS 9100RS(B)

HIGHLIGHTS :

SKALEN Rockwell und Super Rockwell, Brinell (RSB-Ausfiihrung).
PRUFLASTEN 3, 10 kgf Vorlast, 60, 100, 150 kgf Hauptlast.
Brinell-Priflasten bis 3000 kgf.
PRUFKRAFTAUFBRINGUNG  Vollautomatisch, Lastzelle im geschlossenen Regelkreis mit
Kraftriickkopplung.
STEUERUNG Integrierter Windows-Controller, SSD-Festplatte, Windows
10-Betriebssystem, erweiterte Workflowsoftware
IMPRESSIONS™, einschlieBlich automatischer Messung,
Tastatur und Maus.
DISPLAY  15"-Vollfarb-Touchscreen.
ERWEITERTE ANZEIGE = Multi-USB, Datenexport (*.csv), einzelne Messwerte, Berichte,
Drucker, Q-DAS-zertifiziert.
LASER Integriertes Laser-Positioniersystem.

SOFTWARE  Anzahl Priifungen, Mittelwert, Standardabweichung, Min.,
Max., Bereich, Cp, CpK, Einzelwertliste, Speicher, Haltezeit,
Priflasteinstellung, Skalenauswahl, usw.

BELEUCHTUNG  Regulierbare Priifstiickbeleuchtung.
Z-ACHSE  Absenkender Priifkopf mit Kollisionserkennung, motorische
CNC-Kugelumlaufspindel mit Schnelllauftasten und digitalem
Scroll-Wheel zur Feinjustierung.
XY-TISCH  Manuelle, motorische Tische und Auflagen nach Wahl

PRUFRAUM  9100RS: 415 mm (H) x 220 mm (T).

9100RSB: 415 mm (H) x 225 mm (T).

-
-
-
-
-
-

PRUFLASTEN:

NEMESIS 9100RS 1 kgf - 250 kgf
NEMESIS 9100RSB 1 kgf - 250 kgf
NEMESIS 9103RSB 3 kgf - 3000 kgf

GRUNDSOLIDES MEHRZWECKGERAT

Der NEMESIS 9100 RS(B) ist ein High-End-System, das die Prézision der NEMESIS 6200-Reihe
mit einem grof3en Priifraum, sowie den erweiterten Priiflastbereich fir Brinell, vereint. Der
Maschinenrahmen dieses Rockwell-/Brinell-Hartepriifgerates ist auf den kontinuierlichen
Einsatz mit einer Priiflast von 3000 kgf ausgelegt. Damit Ubertrifft er die normativen
Anforderungen fiir Rockwell um ein zwanzigfaches und eignet sich hervorragend fiir den
kombinierten Einsatz.

Der bei dieser Maschine zum Einsatz kommende, lineare Kraftaufnehmer kann erweitert
werden. Dadurch ist der NEMESIS 9100 RS(B) in der Lage, neben den reinen Rockwell- und

Super Rockwell-Harteskalen, auch den Priiflastbereich fiir Brinell bis 3000 kgf abzudecken.

Diese Maschine wird haufig im 3-Schichtbetrieb in Roboter- und Inline-Systemen eingesetzt.
Durch den Einsatz von Spezial-Aufnahmevorrichtungen (optional), kdnnen zum Beispiel
vollautomatische Priifungen an Kurbelwellen durchgefiihrt werden.
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BRINELL-PRUFUNG

METHODE

Die Brinell-Harteprifung ist die alteste, heute noch regelmaBig angewendete Methode. Sie wurde im Jahr 1900 von
Dr. Johan August Brinell in Schweden erfunden und wird haufig fiir Guss- und Schmiedeteile genutzt, deren Korngefiige
zu grob fir préazise Rockwell- oder Vickers-Priifungen ist.

Durch simples Anpassen von KugelgroBe und Priiflast ldsst sich mit der Brinell-Methode fast jedes Metall priifen.
Solange das Verhaltnis von Kugeldurchmesser zu Priiflast konstant bleibt, liefert sie aussagekraftige und untereinander
vergleichbare Ergebnisse.

Die Ergebnisse von Brinell-Hartepriifungen werden in der Branche sehr hdufig bei Wareneingangskontrollen sowie zur
allgemeinen Qualitatssicherung genutzt. Sie kdnnen mit metallischen Eigenschaften wie Verformung, Zugfestigkeit
oder Verschlei3festigkeit korrelieren.

Die Brinell-Priifung ist eine Eindringpriifung zur Bestimmung der Harte, die aus zwei Schritten besteht:

Zunachst wird der Eindringkdrper senkrecht zur Oberflache mit dem Priifkorperin Kontakt gebracht und die angegebene
Priflast aufgebracht. Nach Ablauf der angegebenen Haltezeit wird die Priiflast zurlickgenommen.

Im zweiten Schritt wird der Durchmesser des Eindrucks in mindestens zwei senkrecht zueinander stehenden Richtungen
gemessen. Die Brinell-Harte wird entweder anhand einer speziellen mathematischen Formel aus dem Mittelwert der
ermittelten Durchmesser berechnet oder, haufiger, aus einer auf dieser Formel beruhenden Tabelle entnommen.

TYPISCHE WERTE

Das Standardformat fiir Spezifikationspriifungen ldsst sich am besten mit einem
Beispiel beschreiben. Bei dem Messwert ,HBW 10/3000” bedeutet HBW, dass ein
Kugeleindringkdrper aus Wolframcarbid verwendet wurde, wahrend bei ,HBS" eine
Kugel aus gehartetem Stahl zum Einsatz kam. 10 ist der Kugeldurchmesser in mm, und
3000 die Priflast in kgf.

NORMEN

« Europa und international: EN ISO 6506
« USA:ASTME10

Kugeldurchmesser




BRINELL-HARTEPRUFMASCHINEN

UBERSICHT

Unser umfassendes Sortiment an Brinell-Hartepriifmaschinen reicht von herkdmmlichen Mikroskopmodellen, (iber
kompakte, mit integrierten Windows-Controllern verbundenen BIOS-Scanner, bis hin zu vollautomatischen Modellen mit
Revolverkopf mit 6 Positionen, zwei Ringlichtobjektiven und einer 18-Megapixel-HD-Kamera fiir kristallklare, hochauflgsende
Bilder.

OPTISCHE UND/ODER TIEFENMESSUNG? ...HB ODER HBT, ODER BEIDES?

Ganz gleich, ob analog, digital oder videobasiert: Unser Sortiment umfasst auch
eine Reihe von Modellen, die gemaR der kalibrierten Tiefenmethode (HBT) messen
und schnelle Priifungen durchfiihren.

Sie sind auf den Einsatz unter hartesten Bedingungen ausgelegt und kénnen bei
Bedarf mit einem Luftfiltersystem ausgestattet werden, um den Innenraum vor
Staub zu schiitzen. Unsere Hartepriifmaschinen bieten verschiedene Priifhéhen
und Ausladungen. Um die zu priifenden Bauteile optimal zu positionieren, stehen
zahlreiche Auflagetische und Prismenaufnahmen zur Auswahl.

NEXUS 3100 NEXUS 3200 NEXUS 3001XLM -IMP

NEXUS 3300/3400M NEXUS 3300/3400FA NEXUS 8103RSB NEXUS 8103XLM-RSB NEMESIS 9600RSB



NEXUS 3100/3200

SKALEN
PRUFLASTEN
MIKROSKOP

PRUFLASTAUFBRINGUNG

STEUERUNG/DISPLAY
SOFTWARE

Z-ACHSE
SPANNKAPPE

PRUFRAUM
AUFLAGEN

SKALEN
PRUFLASTEN
MIKROSKOP

PRUFLASTAUFBRINGUNG

STEUERUNG/DISPLAY
SOFTWARE

Z-ACHSE
SPANNKAPPE

PRUFRAUM
AUFLAGEN
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Automatisches  Brinell-Hartepriifgerdat ~ mit  analogem
Messmikroskop und Touch-Héarterechner zur schnellen und
prazisen Hartewertermittlung.

HIGHLIGHTS :
NEXUS 3100

Brinell.

62,5 kgf - 3000 kgf.

Analoges Mikroskop.

Vollautomatisch, Lastzelle im geschlossenen Regelkreis mit
Kraftriickkopplung.

Integrierter Touch-Hérterechner.

Anzahl Prifungen, Mittelwert, Standardabweichung, Min.,
Max., Bereich, Cp, CpK, Einzelwertliste, Speicher, Haltezeit,
Pruflasteinstellung, Skalenauswahl, usw.

Manuell oder motorisch (optional).

Optionale Spannkappe zum Schutz des Eindringkorpers und zur
Fixierung des Priifstiicks.

220 mm (H) x 220 mm (T).

Auflagen, Tische, Zubehdr gemal separater Broschiire.

Automatisches Brinell-Harteprifgerat mit BIOS
(Brinell Indent Optical Scanner) und automatischer
Eindruckvermessung.

NEXUS 3200

Brinell.

62,5 kgf - 3000 kgf.

BIOS (Brinell Indent Optical Scanner).

Vollautomatisch, Lastzelle im geschlossenen Regelkreis mit
Kraftriickkopplung.

IMPRESSIONS™ LT, 6,5"-Industrie-Touchscreen.

Anzahl Prifungen, Mittelwert, Standardabweichung, Min.,
Max., Bereich, Cp, CpK, Einzelwertliste, Speicher, Haltezeit,
Priiflasteinstellung, Skalenauswahl, usw.

Manuell oder motorisch.

Spannkappe zum Schutz des Eindringkdrpers und zur
Fixierung des Priifstticks.

220 mm (H) X 220 mm (T).

Auflagen, Tische, Zubehdr gemaR separater Broschiire.

NEXUS 3001XLM-IMP

SKALEN

PRUFLASTEN

2-FACH REVOLVERKOPF
KAMERA
PRUFLASTAUFBRINGUNG

STEUERUNG/DISPLAY
SOFTWARE

Z-ACHSE
PRUFRAUM
AUFLAGEN

Vollautomatisches Brinell-Harteprifsystem mit automatischer
Auswertung. Bedienung und Steuerung Gber IMPRESSIONS™,
inklusive leistungsstarkem integriertem PC-System und
motorischer Z-Achse.

HIGHLIGHTS :

NEXUS 3001 XLM-IMP

Brinell.

30 kgf - 3000 kgf.

1 Eindringkdrper, 1 Brinell-Spezialobjektiv mit Ringlicht.
Full-HD-Kamerasystem mit 5 Megapixeln, Zoom und Autofokus.
Vollautomatisch, Lastzelle im geschlossenen Regelkreis mit
Kraftrickkopplung.

IMPRESSIONS™, 15“-Industrie-Touchscreen.

Anzahl Prifungen, Mittelwert, Standardabweichung, Min.,
Max., Bereich, Cp, CpK, Einzelwertliste, Speicher, Haltezeit,
Priiflasteinstellung, Skalenauswahl, usw.

Motorisch.

345 mm (H) x 220 mm (T).

Auflagen, Tische, Zubehdr gemdl separater Broschiire.

ALLROUND

Unser Sortiment umfasst Losungen fiir Teile und
Komponenten nahezu jederGroRe.Standalone, Inline,
Tischgerat, Standgerat, Ausleger, nur Prifkopfe. Auf
Ihre Bediirfnisse und Anforderungen zugeschnittene
Lésungen.
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NEXUS 3300-3400M NEXUS 3300-3400FA

Die Harteprifer der NEXUS 3300 und 3400 Serie sind durch ein vollstandig Erstklassige Brinell-Harteprifer mit vollautomatischem Priifablauf. Der NEXUS 3300FA ist mit einem motorischen
umschlossenes Gehduse vor Staub und Schmutz geschiitzt. Die Maschinen Revolverkopf mit 6 Position, 3 Eindringkdrperpositionen, einem Laser-Positioniersystem und 2 LWD-Objektiven
kdnnen entweder mit einer manuellen Spindel fiir halbautomatische Prifungen mit Ringlichtern, ausgestattet. Das leistungsstarke 18-Megapixel-Videosystem liefert gestochen scharfe Bilder
ausgestattet. und die automatische Auswertung des Eindrucks erfolgt extrem schnell und sehr prazise.

Der serienmafBig enthaltene BIOS-Scanner (Brinell Indent Optical Scanner) ist Dank der aufeinander abgestimmten Komponenten wird der Einfluss durch den Bediener auf ein Minimum
fur kleine und groBe Komponenten nutzbar. Mit nur einem Tastendruck erzeugt reduziert oder nahezu ausgeschlossen. Bei vollautomatischen Systemen wird lediglich der Startknopf betétigt
er ein kristallklares, hochauflésendes Bild des Eindrucks, das auf dem grof3en und der Hartewert abgelesen; mit einem weiteren Befehl wird das Protokoll automatisch generiert.
Vollfarb-Touchscreen angezeigt wird. Automatische Messungen liefern sofort

Brinell-Hartewerte. Die erweiterte Harteprifsoftware IMPRESSIONS™ mit Zoom-Funktion, bietet zahlreiche Funktionen zum
Konvertieren der Messergebnisse, Speichern von Dateien und Priifprogrammen, Erstellen von Berichten usw.
Die solide, mit ABS-StoR3d@mpfern geschiitzte Rahmenstruktur, ist flr den Einsatz Zur weiteren Automatisierung kénnen optional motorische XY-Tische installiert werden.

auch unter schwierigen Umgebungsbedingungen ausgelegt.
HIGHLIGHTS :
HlGH I.IGHTS . SKALEN  Brinell.

PRUFLASTEN 62,5 kgf - 3000 kgf.
SKALEN Brinell. 6-FACH REVOLVERKOPF 3 Eindringkorper, 2 Brinell-Spezialobjektive mit Ringlichtern und
PRUFLASTEN 62,5 kgf - 3000 kgf. 1 Laser-Positioniersystem.
MIKROSKOP  BIOS (Brinell Indent Optical Scanner). KAMERA Full-HD-Kamerasystem mit 18 Megapixeln, Zoom und Autofokus.
PRUFKRAFTAUFBRINGUNG  Vollautomatisch, Lastzelle im geschlossenen Regelkreis mit Kraftriickkopplung. PRUFLASTAUFBRINGUNG  Vollautomatisch, Lastzelle im geschlossenen Regelkreis mit
STEUERUNG  Vollstandig integrierter Windows-Controller, SSD-Festplatte, Windows 10-Betriebssystem, Kraftriickkopplung.
erweiterte Workflowsoftware IMPRESSIONS™, einschlieBlich automatischer Messung. STEUERUNG  Vollstdandig integrierter Windows-Controller, SSD-Festplatte,
DISPLAY  10,4“-Industrie-Touchscreen. Windows 10-Betriebssystem, erweiterte Workflowsoftware IMPRESSIONS™,
SOFTWARE  Multi-USB, Datenexport (*.csv), einzelne Messwerte, Berichte, Drucker. einschlief3lich automatischer Messung, Tastatur und Maus.
BELEUCHTUNG Regulierbare LED. DISPLAY 15“-Vollfarb-Touchscreen.
Z-ACHSE Manuell, Spannkappe zum Schutz des Eindringkorpers SOFTWARE Multi-USB, Datenexport (*.csv), einzelne Messwerte, Berichte, Drucker.
und zur Fixierung des Priifstlicks. BELEUCHTUNG Ringlichter.
PRUFRAUM  3300: 345 mm (H) x 230mm (T); 3300M: 365 mm (H) x 230 mm (T). Z-ACHSE Motorisch, Spannkappe zum Schutz des
3400: 520 mm (H) x 280mm (T); 3400M: 485 mm (H) x 280 mm (T). Eindringkorpers und zur Fixierung des Prifstiicks.
AUFLAGEN  Auflagen, Tische, Zubehor gemél separater Broschdire. -y | PRUFRAUM 3300: 365 mm (H) x 230 mm (T).
! AUFLAGEN 3400: 485 mm (H) x 280 mm (T).
Auflagen, Tische, Zubehor gemal separater Broschire.
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NEXUS 8103RSB/XLM-RSB

NEMESIS 9600RS (B)

Die robusten Schwerlast-Hértepriifer der Reihe NEXUS 8103RSB sind fiir den Betrieb auch unter schwierigen
Umgebungsbedingungen ausgelegt. Sie eignen sich darlber hinaus fiir HBT-Messungen und enthalten hochwertige
mechanische Komponenten. Die Lastzelle im geschlossenen Regelkreis mit Kraftriickkopplung sorgt fiir eine sehr

préazise Kraftaufbringung. Ein besonderer Vorteil dieser Modellreihe ist die Ausstattung mit einem absenkenden
Prifkopf und einer manuellen oder motorischen Z-Achse. So sind eine flexible Arbeitshohe und ein automatischer

Prifkopfbetrieb maoglich.

Der NEXUS 8103RSB eignet sich unter anderem fiir Flugzeug-Triebwerksteile,

Fahrzeugteile und Produktionslinien und wurde als schnelles

Brinell-Tiefenmesssystem entwickelt.
Mithilfe des optional verfiigbaren
BIOS-Scanners lassen sich auch
optische Messungen (Brinell)

durchftihren.

HIGHLIGHTS :

srwowsr
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Das Brinell-Hartepriifgerat NEMESIS 9600RS(B) ist
ein Standgerdt mit einer motorischen Spindel fiir
schwere Lasten, die das Prifstiick auf die gewlinschte
Arbeitshohe hebt.

Dank des absenkenden Priifkopfs (zweite Z-Achse) lasst
sich jedes zu priifende Bauteil auf einer ergonomische
Arbeitshéhe positionieren.

Der lineare Kraftaufnehmer des NEMESIS 9600RSB
ist mit einer (Multi-)Lastzelle mit geschlossenem
Regelkreis ausgestattet und gewdhrleistet so nicht nur
eine herausragende Messgenauigkeit, sondern bietet
auch eine groBe Auswahl an schnellen Prifmethoden.

SKALEN

PRUFLASTEN
MIKROSKOP
PRUFLASTAUFBRINGUNG

HIGHLIGHTS :

Brinell, Rockwell, Super-Rockwell.

3 kgf - 3000 kgf.

BIOS (Brinell Indent Optical Scanner).
Vollautomatisch, Lastzelle im geschlossenen

SKALEN Brinell, Rockwell, Super-Rockwell.
PRUFLASTEN 3 kgf- 3000 kgf. Regelkreis mit Kraftriickkopplung. T
MIKROSKOP BIOS (Brinell Indent Optical Scanner). STEUERUNG  Vollstandig integrierter Windows i7-Controller,
PRUFLASTAUFBRINGUNG  Vollautomatisch, Lastzelle im geschlossenen Regelkreis mit SSD-Festplatte, Windows 10-Betriebssystem, erweiterte
Kraftriickkopplung Workflowsoftware IMPRESSIONS™, einschlie3lich
STEUERUNG  Vollstindig integrierter Windows-Controller, SSD-Festplatte, Windows automatischer Messung, Tastatur und Maus.
“ [
10-Betriebssystem, erweiterte Workflowsoftware IMPRESSIONS™, DISPLAY  15"-Vollfarb-Touchscreen. FORCE RANGES °
einschlieBlich automatischer Messung, Tastatur und Maus. SOFTWARE  Multi-USB, Datenexport (*.csv), Einzelwerte, Berichte,
DISPLAY  15"Vollfarb-Touchscreen. Drucker., Q-DAS-zertifiziert. NEMESIS 9600RS 1 kgf - 250 kgf
SOFTWARE  Multi-USB, Datenexport (*.csv), Einzelwerte, Berichte, BELEUCHTUNG  Regulierbare LED. NEMESIS 9600RSB 1 kgf - 250 kgf
Drucker, Q-DAS-zertifiziert. Z-ACHSE  Motorisch, Traglast bis 800kg. NEMESIS 9603RSB 3 kgf - 3000 kgf
BELEUCHTUNG  Regulierbare LED SPANNKAPPE  Spannkappe zum Schutz des Eindringkdrpers und zur
Z-ACHSE  Manuell oder motorisch. Fixierung des Priifstiicks an Auflage oder Tisch.
SPANNKAPPE  Spannkappe zum Schutz des Eindringkdrpers und zur Fixierung des PRUFRAUM 650 mm (H) x 395 mm (T).
Priifstiicks an Auflage oder Tisch. AUFLAGEN  Prismen, Auflagentische, Zubehor gemaf
PRUFRAUM  8103:380 mm (H) x 260 mm (T) oder sepratem Katalog.
8103 XL: 580 mm (H) x 285 mm (T).
AUFLAGEN  Prismen, Auflagentische, Zubehor gemal separatem Katalog.
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Universal-Harteprifgerate sind hybride Messinstrumente, die Rockwell-, Vickers-, Knoop- und Brinell-Hartepriifungen
gemaB den ISO-, ASTM- und JIS-Normen unterstiitzen. Die Hartewerte werden nicht umgewertet, sondern es wird das
jeweils entsprechende Standardverfahren angewendet.

Wahrend die meisten Harteprifgerate nur fir ein einzelnes Priifverfahren geeignet sind (Rockwell, Vickers oder Brinell),
unterstiitzen Universal-Harteprifgerate verschiedene Priiflasten und Prifverfahren.

Somit muss nicht fir jedes Priifverfahren eine separate Maschine angeschafft werden, weshalb erhebliche
Anschaffungskosten eingespart werden konnen. Es muss lediglich ein einzelnes System kalibriert und gewartet werden,
um alle Harteprifungen durchfiihren zu kénnen. Die CNC-Automation von Universal-Harteprifungen bedeutet, dass fiir
alle Harteprifverfahren auf eine vollautomatische Maschine zurlickgegriffen werden kann.

Die heutigen Modelle entsprechen dem neuesten Stand der Technik und nutzen innovative Technologien fiir hochprazise
Prifungen in zahlreichen Anwendungsbereichen.

Besonders hervorheben mochten wir die einzigartige NEMESIS 9100-Serie, mit einem beeindruckenden Lastbereich von
200 gf bis 3000 kgf in einer Maschine.

INNOVATEST stellt verschiedene Universal-Hartepriifer her und bietet damit fiir jede Anwendung die passende Lésung.
Unser Sortiment reicht von manuellen bis hin zu vollautomatischen Priifsystemen.

PRUFMETHODEN

- "iiq
."‘;

VICKERS, HV, HVT
KNOOP
BRINELL, HB, HBT

ROCKWELL, SUPER-ROCKWELL

KOHLENSTOFF,
RISSERKENNUNG

UND MEHR...
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HINTERGRUND: NEMESIS 9800

UNIVERSAL-HARTEMASCHINEN
UBERSICHT

HARTEPRUFUNGEN NACH DEM NEUESTEN STAND DER TECHNIK

Bei INNOVATEST finden Sie die weltweit gro3te Bandbreite an Universal-Harteprifmaschinen,
passend fir jedes Budget.

Alle unsere Modelle entsprechen dem neuesten Stand der Technik und nutzen innovative
Technologien fiir hochprazise Priifungen in zahlreichen Anwendungsbereichen.

Dank dieser Entwicklungen sind unsere Lastkraftzellensysteme in der Lage einen grof3en
Priiflastbereich abzudecken, die somit Hartepriifgeraten mit Totlastsystem weit tiberlegen sind.

NEXUS 605U VERZUS 750CCD NEMESIS 5100 NEMESIS 9100 NEXUS 7700 NEXUS 8100/8100XL NEMESIS 9600
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NEXUS 605U NEXUS 7700

Wahrend Universal-Harteprifer mit traditionellem Schwenksystem (Eindringkdrper/Objektiv) friiher (ber eine
Mattscheibe verfligten, sind unsere aktuellen Modelle mit einem modernen Messsystem mit 18-Megapixel-Kamera,
einem ultraschnellen Windows i7-Controller und automatischen Messfunktionen ausgestattet. Sie kdnnen

furr alle Harteprufverfahren (Brinell, Vickers, Knoop, HVT und HBT) nach DIN und ISO-Standard eingesetzt werden.

Der Maschinenkdrper des Universal-Hartepriifgerates NEXUS 605U besteht aus einem Guss und bietet somit eine hohe
Steifigkeit. Die Priiflastaufbringung erfolgt im geschlossenen Regelkreis mit Kraftriickkopplung.

Rockwell-, Super Rockwell-, Brinell-, Vickers- und Knoop-Hartepriifungen kdnnen nach I1SO- und ASTM-Standard durchgefiihrt
werden. Damit ist der NEXUS 605U die perfekte Losung fir viele metallverarbeitende, kleine und mittlere Unternehmen,

Schulen und Universitaten. Der NEXUS 7700 unterstiitzt zusatzlich alle Rockwell- und Super-Rockwell-Harteskalen. Optional kann das Harteprifgerat

mit einer automatischen motorischen Spindel ausgeriistet werden, um das Prifstlick mihelos in die gewilinschte
Position zu bringen. In Kombination mit einem manuellen oder motorischen XY-Tisch bietet sich zudem die Mdglichkeit
zur Ausfihrung von Programmen zur Bestimmung der Einsatzhartetiefe, vorkonfigurierten Prifmustern und/oder

SKALEN Rockwell, Super Rockwell, Brinell, Vickers, Knoop. anderen spezifischen, benutzerdefinierten Aufgaben

PRUFLASTEN
PRUFLASTAUFBRINGUNG
MIKROSKOP
STEUERUNG/DISPLAY
SOFTWARE

BELEUCHTUNG
RAHMEN
SPANNKAPPE

PRUFRAUM
AUFLAGEN

2,5 kgf - 187,5 kgf.

Vollautomatisch, Lastzelle, geschlossener Regelkreis, Kraftriickkopplung.
Elektronisches Messmikroskop oder analoges Messmikroskop.
6,5"-i-Touch-Vollfarb-Touchscreen.

Anzahl Priifungen, Mittelwert, Standardabw., Min., Max., Bereich, Cp, CpK,
Einzelwertliste, Speicher, Haltezeit, Priflasteinstellung, Skalenauswahl,
Kalibrierung usw.

Regulierbare Beleuchtung.

Gusseisenrahmen mit Spindel und Faltenbalg.

Spannkappe zum Schutz des Eindringkdrpers und zur Fixierung des
Priifstlickes.

260 mm (H) x 165 mm (T).

Prismen, Auflagentische, Zubehor gemdl separater Broschiire.

Perfekt geeignet fiir die Hartepriifung von Guss- und Schmiedeteilen und zahlreiche Anwendungen in der
Fahrzeug- und Luftfahrtindustrie sowie in Laboren und Werkstatten.

VERZUS 750CCD

HIGHLIGHTS :

Dieses Universal-Hartepriifgerdt arbeitet im geschlossenen Regelkreis und besitzt einen —
sehr soliden C-Rahmen. Durch die automatische optische Bildauswertung, in Kombination S
mit der Bediensoftware, wird die Beeinflussung der Priifergebnisse durch den Bediener . ) SKALEN  Rockwell, Super-Rockwell, Brinell, Vickers, Knoop.
verhindert. Ideal fiir kleine Werkstatten, Lehrzwecke und alle, die Flexibilitat und ein hohes ! PRUFLASTEN 0.5 kgf - 250 kgf.
Mal3 an Automatisierung benétigen. KAMERA  Full-HD-Kamerasystem mit 18 Megapixeln, Zoom und Autofokus.
PRUFLASTAUFBRINGUNG Vollautomatisch, Lastzelle, geschlossener Regelkreis, Kraftriickkopplung.
o= | . STEUERUNG VollIstandig integrierter Windows-Controller, SSD-Festplatte,
v Windows 10-Betriebssystem, erweiterte Workflowsoftware IMPRESSIONS™,
SKALEN  Rockwell, Super-Rockwell, Brinell, Vickers, Knoop, Carbon, HVT, HBT. ~ einschlieBlich, automatischer Messung, Tastatur und Maus.
PRUFLASTEN 1 kgf - 250 kf DISPLAY 12“-Vollfarb-Touchscreen.
MIKROSKOP 2 o e e o e e e i s ERWEITERTE ANZEIGE Multi-USB, Datenexport (*.csv), einzelne Messwerte, Berichte, Drucker,
PRUFLASTAUFBRINGUNG Vollautomatisch, Lastzelle, geschlossener Regelkreis, Kraftriickkopplung. " QLS FIHES
STEUERUNG  Vollstindig integrierter Windows-Controller, SSD-Festplatte PRUFPROTOKOLL Anzahl Priifungen, Mittelwert, Standardabweichung, Min., Max., Bereich, Cp,
Windows 10-Betriebssystem, erweiterte Workflowsoftware IMPRESSIONS™ CpK, Einzelwertliste, Speicher, Haltezeit, Priiflasteinstellung, Skalenauswahl,
einschlieBlich automatischer Eindruckvermessung Kallbrilerung LW
DISPLAY 8,5"-Industrie-Touchscreen. - 1 Hies Regiie sl .
SOFTWARE  Multi-USB, Datenexport (*.csv), einzelne Messwerte, Berichte, Drucker. Sl TRl UL
BELEUCHTUNG  Regulierbare LED; Ringlicht fiir Dunkelfeldbeleuchtung (opt) _ SPANNKAPPE Zum Schutz des Eindringkorpers und zur Fixierung des Prifstiicks an Auflage
SPINDEL  Manuell oder motorisch. Spannkappe zum Schutz des Eindringkdrpers und CaFUEE:
e ek B XY-TISCH Manuelle, motorische Tische und/oder Auflagen oder Arbeitstische nach Wahl
PRUFRAUM 340 mm (H) x 205 mm (T).

PRUFRAUM 315 mm (H) x 200 mm (T).
AUFLAGEN  Prismen, Auflagentische, Zubehor gemaB ausfiihrlichem Katalog.
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NEMESIS 5100

Die Universal-Hartepriifsysteme der NEMESIS 5100 Reihe tiberzeugen durch ihre herausragende
Leistung und sorgen durch funktionale Erweiterungen fiir eine richtungsweisende Anwendungsvielfalt.
Die Genauigkeit, Zuverldssigkeit und Ergonomie dieser Systeme unterstiitzt Sie bei Ihren taglichen

TECHNOLOGIE

REVOLVERKOPF

Aufgaben. So wird die Bedienung optimiert und erleichtert.

kommen programmierbare Priifmuster und Standardvorlagen nach Norm zum Einsatz.

NEMESIS 5100-Harteprifsysteme werden
routinemafig flr das Prifen von Metallen
und Kunststoffen in der Luftfahrt- und
Automobilindustrie, in Laboren sowie fir
eine Vielzahl unterschiedlicher Priifaufgaben
eingesetzt

Die Steuerungs- und Workflowsoftware IMPRESSIONS™ erleichtert die Bedienung und sorgt
flir optimale Ablaufe. Sie verkirzt die Ristzeiten und erhoht die Effizienz der Priifstation. Dabei

SKALEN

PRUFLASTEN

KAMERA
UBERSICHTSKAMERA
OBJEKTIVE

8-FACH REVOLVERKOPF

BELEUCHTUNG
STEUERUNG

Z-ACHSE

XY-TISCH

JOYSTICK
PRUFRAUM
AUSGANG
SOFTWARE

@ LEDBELEUCHTUNG
© SCHUTZSCHURZE
€© LASER-POSITIONIERSYSTEM

@ 3 OBJEKTIVE

HIGHLIGHTS :

Rockwell, Super-Rockwell, Brinell, Vickers, Knoop.

10 gf - 3000 kgf (Multi-Lastzelle, geschlossener Regelkreis).
Full-HD-Kamerasystem mit 18 Megapixeln, Zoom und Autofokus.
Full-HD-Ubersichtskamera mit optischem Zoom.

0,7-fach, 2,5-fach, 5-fach, 10-fach, 20-fach, 40-fach, 60-fach, 100-fach.
3 Eindringkorper, 3 Objektive, Class-2-Laser zur Positionierung und
integrierte Ubersichtskamera.

Betriebs-LED.

Vollstandig integrierter i7-Controller, Windows 10-Betriebssystem,
15"-Industrie-Touchscreen, erweiterte Workflowsoftware IMPRESSIONS™,
einschlieBlich automatischer Messung, Tischsteuerung und
Verlaufs-Konfigurator, Tastatur und Maus.

Absenkender Prufkopf mit Kollisionserkennung, CNC-betrieben,
Kugellagerschiene mit Schnelllauftasten und digitalem Scroll-Wheel zur
Feinjustierung.

Manuelle, motorische Tische und/oder Auflagen oder Arbeitstische
nach Wahl

XYZ-Steuerung Uber integrierten Joystick.

150 mm (H) x 230 mm (T).

USB, LAN, Bluetooth.

Umfassende Auswahl an Softwareoptionen, Funktionen, Plug-ins und
Add-ons; Q-DAS-zertifiziert.
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NEMESIS 9100

Die Universal-Hartepriifsysteme der NEMESIS 9100-Reihe Uberzeugen durch ein
herausragendes Leistungsspektrum und bieten durch funktionale Erweiterungen eine
richtungsweisende Anwendungsvielfalt. Die Genauigkeit, Zuverldssigkeit und Ergonomie
dieser Systeme unterstiitzt Sie bei Ihren taglichen Aufgaben. So wird die Bedienung

optimiert und erleichtert.

Die Steuerungs- und Workflowsoftware IMPRESSIONS™ erleichtert die Bedienung und
sorgt fiir optimale Ablaufe. Sie verkiirzt die Einrichtungszeiten und erhéht die Effizienz der
Prifstation. Dabei kommen programmierbare Priifmuster und Standardvorlagen nach Norm

zum Einsatz.
SKALEN Rockwell, Super-Rockwell, Brinell, Vickers, Knoop.
PRUFLASTEN 200 gf - 3000 kgf (Multi-Lastzelle, geschlossener Regelkreis).
KAMERA Full-HD-Kamerasystem mit 18 Megapixeln, Zoom und Autofokus.
UBERSICHTSKAMERA  Full-HD-Ubersichtskamera mit optischem Zoom.
OBJEKTIVE 0,7-fach, 2,5-fach, 5-fach, 10-fach, 20-fach.

8-FACH REVOLVERKOPF

3 Eindringkdrper, 3 Objektive, Class-2-Laser zur Positionierung und
integrierte Ubersichtskamera.

SINMOVATEST

BELEUCHTUNG Regulierbare LED. e R Y R <
STEUERUNG Vollsténdig integrierter i7-Controller, Windows 10-Betriebssystem, 15“-Industrie-
Touchscreen, erweiterte Workflowsoftware IMPRESSIONS™, einschlie8lich
automatischer Messung, Tischsteuerung und Verlaufs-Konfigurator, Tastatur und Maus.
Z-ACHSE Absenkender Prifkopf mit Kollisionserkennung, CNC- betrieben, Kugellagerschiene
mit Schnelllauftasten und digitalem Scroll-Wheel zur Feinjustierung.
XY-TISCH Manuelle, motorische Tische und/oder Auflagen oder Arbeitstische nach Wahl.
JOYSTICK XYZ-Steuerung Uber integrierten Joystick.
PRUFRAUM 300 mm (H) x 225 mm (T).
AUSGANG USB, LAN, Bluetooth.
SOFTWARE Umfassende Auswahl an Softwareoptionen, Funktionen, Plug-ins und

Add-ons; Q-DAS-zertifiziert.

REVOLVERKOPFTECHNOLOGIE

Die Revolverkopftechnologie des NEMESIS 5100
kommt auch beim NEMESIS 9100 zum Einsatz.
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NEXUS 8100/8100XL

Die Universal-Harteprifmaschinen NEXUS 8100 und NEXUS 8100XL verfligen Uber eine Z-Achse
und zusatzlich einen absenkbaren Priifkopf. Dadurch kann die Spindel mit dem Auflagetisch
flexibler positioniert werden und ermdglicht einen schnellen Probenwechsel.

Der Priifkopf hat einen Hub von 50 mm, durch den Priifmechanismus, wird die Spindelbewegung
auf ein Minimum reduziert und ermdglicht eine ergonomische Arbeitshohe.

Beide Modelle sind mit hochwertigen mechanischen Komponenten und einer integrierten
18-Megapixel-Kamera ausgestattet. Die automatische Auswertung und die kalibrierte
Zoomfunktion ermdglichen eine schnelle und prazise Auswertung ohne Bedienereinfluss.

Durch sein robustes Design ist der NEXUS 8100 (XL) fiir den Einsatz unter rauen Werkstattbedingungen
geeignet. Flugzeug-Triebwerksteile, Fahrzeugteile, die Integration in Produktionslinien,

allgemeine Qualitatssicherung und der Einsatz in Laboren sind nur einige Anwendungsbeispiele

flir den NEXUS 8100 (XL).

HIGHLIGHTS :

SKALEN Rockwell, Super-Rockwell, Brinell, Vickers, Knoop, HVT & HBT,
Kugeldruckhérte 1SO 2039/1, Kohlenstoff.
PRUFLASTEN 200 gf - 3000 kgf.
KAMERA Full-HD-Kamerasystem mit 18 Megapixel, Zoom und Autofokus.
UBERSICHTSKAMERA  Full-HD-Ubersichtskamera mit optischem Zoom.

8-FACH REVOLVERKOPF

3 Eindringkdrper, 3 Objektive, Class-2-Laser zur Positionierung und optional
integrierte Ubersichtskamera.

OBJEKTIVE  0,7-fach, 2,5-fach, 5-fach, 10-fach, 20-fach, 40-fach, 60-fach, 100-fach
PRUFLASTAUFBRINGUNG  Vollautomatisch, Lastzelle, geschlossener Regelkreis, Kraftriickkopplung.
STEUERUNG  Vollstandig integrierter Windows-Controller, SSD-Festplatte, Windows
10-Betriebssystem, erweiterte Workflowsoftware IMPRESSIONS™, einschlieB3lich
automatischer Messung, Tastatur und Maus.
DISPLAY 15“Vollfarb-Touchscreen.

ERWEITERTE ANZEIGE

Multi-USB, Datenexport (*.csv), einzelne Messwerte, Berichte, Drucker,
Q-DAS-zertifizierte Schnittstelle (optional), Anzahl Priifungen, Mittelwert,
Standardabweichung, Min., Max., Bereich, Cp, CpK,

SOFTWARE  FEinzelwertliste, Speicher, Haltezeit, Priiflasteinstellung, Skalenauswahl,
Kalibrierung usw.
BELEUCHTUNG  Betriebs-LED.
SPINDEL  Manuell oder motorisch, Kugellagerschiene mit Schnell-nach-oben- und
Schnelllauftasten und digitalem Scroll-Wheel zur Feinjustierung.
XY-TISCH Manuelle, motorische Tische und/oder Auflagen oder Arbeitstische nach Wahl
PRUFRAUM  8100: 350 mm (H) x 260 mm (T) oder XL-Ausfiihrung: 550 mm (H) x 285 mm (T).
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Die Universal-Hartepriifmaschinen NEMESIS 9600 Reihe verfiigen Uber je eine Z-Achse und zusatzlich einen

absenkbaren Priifkopf. Dadurch kann die Spindel mit dem Auflagetisch flexibler positioniert werden und

ermoglicht einen schnellen Probenwechsel.

Der Priifkopf hat einen Hub von 50 mm, durch den Priifmechanismus wird die Spindelbewegung auf ein Minimum
reduziert und ermdglicht eine ergonomische Arbeitshohe.

Beide Modelle sind mit hochwertigen mechanischen Komponenten und einer integrierten 18-Megapixel-Kamera
ausgestattet. Die automatische Auswertung und die kalibrierte Zoomfunktion ermdglichen eine schnelle und

prazise Auswertung ohne Bedienereinfluss.

Durch sein robustes Design ist der NEMESIS 9600 fiir den Einsatz unter rauen Werkstattbedingungen geeignet.
Flugzeug-Triebwerksteile, Fahrzeugteile, die Integration in Produktionslinien, allgemeine Qualitatssicherung und
der Einsatz in Laboren sind nur einige Anwendungsbeispiele fiir den NEMESIS 9600.

SKALEN

PRUFLASTEN
KAMERA

UBERSICHTSKAMERA

8-FACH REVOLVERKOPF

OBJEKTIVE

PRUFKRAFTAUFBRINGUNG

STEUERUNG

DISPLAY
ERWEITERTE ANZEIGE

PRUFPROTOKOLL

BELEUCHTUNG
Z-ACHSE

XY-TISCH

PRUFRAUM

HIGHLIGHTS :

Rockwell, Super-Rockwell, Brinell, Vickers, Knoop, HVT
und HBT, Kunststoff ISO 2039/1, Carbon.

200 gf - 3000 kgf.

Full-HD-Kamerasystem mit 18 Megapixeln, Zoom und
Autofokus.

Full-HD-Ubersichtskamera mit optischem Zoom.

3 Eindringkorper, 3 Objektive, Class-2-Laser

zur Positionierung und optional integrierte
Ubersichtskamera.

0,7-fach, 2,5-fach, 5-fach, 10-fach, 20-fach, 40-fach,
60-fach, 100-fach.

Vollautomatisch, Lastzelle, geschlossener Regelkreis,
Kraftriickkopplung.

Vollstandig integrierter Windows-Controller, SSD-Festplatte,
Windows 10-Betriebssystem, erweiterte Workflowsoftware

IMPRESSIONS™, einschlieBlich automatischer Messung,
Tastatur und Maus.

15"-Vollfarb-Touchscreen.

Multi-USB, Datenexport (*.csv), einzelne Messwerte,
Berichte, Drucker, Q-DAS-zertifiziert.

Anzahl Prifungen, Mittelwert, Standardabw., Min., Max.,

Bereich, Cp, CpK, Einzelwertliste, Speicher, Haltezeit,
Priiflasteinstellung, Skalenauswahl, Kalibrierung usw.
Regulierbare LED.

Motorische CNC-Kugellagerschiene mit Schnelllauftasten
und digitalem Scroll-Wheel zur Feinjustierung.

Manuelle oder motorische Tische und/oder

Auflagen nach Wahl

9600: 650 mm (H) x 395 mm (T).

9800: 1500 mm (H) x 1500 mm (T).

)
NEMESIS 9800

Mit einem Lastbereich von 1 kgf bis 3000 kgf umfasst dieses maBgefertigte Universal-Hartepriifgerat alle Harteprifverfahren:
Brinell, Vickers, Knoop, Rockwell, Super-Rockwell, HVT & HBT und Kugeleindruck fiir Kunststoffe ISO 2039/1.

Der motorisch absenkende Priifkopf kann mit einem Revolverkopf mit 6, 7 oder 8 Positionen ausgestattet werden und
verfuigt serienmafig tber 3 Eindringkorper und 3 Objektive. Die IMPRESSIONS™-Software lasst sich ganz einfach Gber
den hochauflésenden 15“-Industrie-Touchscreen bedienen. Dank der riesigen Priifstiickaufnahme mit einer Grof3e von
1500 mm (H) x 1500 mm (T), eignet sich der NEXUS 9800 perfekt fiir schwere und sehr grof3e Teile.

Die zweite Z-Achse sorgt durch einen absenkenden Priifkopf mit einem Hub von 150 mm/300 mm fiir einzigartige
Flexibilitat.
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INLINE-PRUFKOPFE

INNOVATEST-Priifkdpfe sind mit integrierten oder externen Bedienkonsolen in Tisch- oder

Standausfiihrung erhaltlich. Sie lassen sich vollstandig in Produktionslinien integrieren.

Die IMPRESSIONS™-Software steuert die gesamte Einheit und kommuniziert mit externen
Steuerungs- und Qualitdtssystemen.

SKALEN

PRUFLASTEN

LASTBEAUFSCHLAGUNG SYSTEM

1o g

DISPLAY
STEUERUNG

Z-ACHSE

TREIBERPAKET

SKALEN

PRUFLASTEN

LASTBEAUFSCHLAGUNG SYSTEM

1o yom

DISPLAY
STEUERUNG

Z-ACHSE

TREIBERPAKET

HIGHLIGHTS :

PRUFKOPF

Rockwell, Super Rockwell, HVT und HBT, Kugeleindruck fir

Kunststoffe ISO 2039/1.

1 kgf - 250 kgf (UN-HEAD2505I)

3 kgf - 3000 kgf (UN-HEAD3000SI)

Lastzelle, Kraftriickkopplung, geschlossener Regelkreis.
15"-Industrie-HD-Touchscreen, eingebettet.
Leistungsstarker lUfterloser Systemcontroller, 2x 80 GB-
SSD-Festplatte , Windows 7 Embedded, erweiterte
Workflowsoftware IMPRESSIONS™, einschlie3lich
automatischer Messung, Zoom-Funktion fiir Eindriicke,
Tastatur und Maus.

Absenkender Priifkopf mit einer Eindringkdrperposition
und Prifstiick-Spannkappe.

Integrierter Treiber fiir XY- oder Jominy-Tische.

UNIVERSAL-PRUFKOPF

Brinell, Vickers, Knoop, Rockwell, Super Rockwell, HVT &
HBT, Kugeleindruck fiir Kunststoffe 1ISO 2039/1.

200 gf - 250 kgf (UN-HEAD250)

200 gf - 3000 kgf (UN-HEAD3000)

Lastzelle, Kraftriickkopplung, geschlossener Regelkreis.
15“-Industrie-HD-Touchscreen, eingebettet.
Leistungsstarker lifterloser Systemcontroller, 2x 80 GB-
SSD-Festplatte, Windows 7 Embedded, erweiterte
Workflowsoftware IMPRESSIONS™, einschlieBlich
automatischer Messung, Zoom-Funktion fiir Eindriicke,
Tastatur und Maus.

Absenkender Priifkopf mit Revolverkopf mit 6, 7 oder 8

Positionen, standardmaBig 3 Eindringkdrper, 3 Objektive.

Integrierter Treiber fiir XY- oder Jominy-Tische.

@INNOVATEST




ENTDECKEN SIE

UNSERE REFERENZ

HARTEPRUFMASCHINEN
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REFERENZ UND STANDARDISIERUNG
HARTE-BEZUGSNORMALMESSEINRICHTUNGEN

INNOVATEST bietet Harte-Beszugsnormalmesseinrichtungen fiir staatliche Labore, Hersteller von Hartevergleichsplatten
und Kunden aus anderen Branchen, bei denen eine hohe Genauigkeit von entscheidender Bedeutung ist.

HARTEPRUFMASCHINEN

Da unsere Hartepriifmaschinen auf einer Mechanik mit einzigartiger Prazision beruhen, erfiillt so gut wie jedes
unserer Standardprodukte die mechanischen Anforderungen fiir Standardisierungsmaschinen.

Fir eine moglichst geringe Messungenauigkeit werden diese Referenzmaschinen mit prazisen Last-, Tiefen- und
Durchmessersensoren, einem 18-Megapixel-Kamerasystem und hochwertigen Optiken ausgestattet.

Unsere Rockwell-Maschinen verfligen tber ein Tiefenmesssystem mit einer Auflésung von 0,02 pm.

Die Last wird aufgebracht und der Vorgang mit einer Toleranz von weniger als 0,05 % wiederholt.

Unser Standardsortiment an Referenzsystemen ist fiir Rockwell-, Vickers-, Knoop- und Brinell-Priifungen mit
einem Lastbereich von 10g bis 3000 kgf erhaltlich. Jede Maschine kann automatisiert und mit verschiedenen
Softwarefunktionen ausgestattet werden. Alle Modelle bieten eine *.csv Exportfunktion und kénnen optional
mit einer Q-DAS-zertifizierten Schnittstelle ausgestattet werden.

S OYATEST

BIMROVATEET

WEERTYATIST

FALCON 600 LAB

Standardisierungs-Priifgerat fir
Vickers-Skalen

Entspricht FALCON 600, jedoch
mit erweiterter Kalibrierung.

PRUFLASTBEREICH 10 gf - 62,5 kgf

FALCON 5002 LAB

Standardisierungs-Prifgerat fir
Vickers-Skalen

Entspricht FALCON 5000, jedoch
mit erweiterter Kalibrierung.

PRUFLASTBEREICH 100 gf - 187,5 kgf

NEMESIS 5100RS LAB

Standardisierungs-Prifgerat fir
Rockwell-Skalen

Entspricht NEMESIS 5100, jedoch
mit erweiterter Kalibrierung.

PRUFLASTBEREICH 3 kgf - 150 kgf

NEMESIS 6200RS LAB

Standardisierungs-Prifgerat fir
Rockwell-Skalen

Entspricht NEMESIS 6200, jedoch
mit erweiterter Kalibrierung.

PRUFLASTBEREICH 3 kgf - 150 kgf

NEMESIS 9103B LAB

Standardisierungs-Priifgerat fiir
Brinell-Skalen

Entspricht NEMESIS 9100, jedoch
mit erweiterter Kalibrierung.

PRUFLASTBEREICH 10 kgf - 3000 kgf



~Zuverlassigkeit ist die Basis fiir Vertrauen...”

Die I-Touch™-Software macht die Bedienung des Priifgerates durch eine klare Struktur und
Multifunktionstasten sehr einfach. Die Einrichtung, der Prifablauf, das Speichern von
Priifprogrammen und die statistische Uberwachung der Ergebnisse sind mit nur sehr wenigen
Befehlen eingestellt und durchgefiihrt. Der Export von einzelnen Daten, sowie Serien-
Messergebnissen, konnen nach der Messung mit einem einzigen Tastendruck oder vollautomatisch
auf einem USB-Datentrager gespeichert oder per Kabel an einen PC Uibertragen werden.

Weitere Funktionen sind erweiterte Statistiken, Formkorrekturen fir konvexe, konkave oder
kugelférmige Proben und die direkte Hartewertumwertung in Rockwell, Brinell oder Zugfestigkeit
gemal der ASTM E140 und I1SO 18625 Werkstofftabellen.

Das |-Touch™- Bedienfeld steht als Tischversion mit verstellbarem Blickwinkel und als, in den
Rahmen des Priifgeréts integrierte Version, zur Wahl. Das Bedienfeld ist bei allen Modellen in einem % =
robusten Aluminiumrahmen montiert.
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Science-Fiction?
Nein - nur der Zeit voraus

Die grafische Benutzeroberfliche beinhaltet industriell bevorzugte Funktionen und bietet
eineinfach zu erlernendes Workflow. Eine Einzelprifung kann in nur 3 Sekunden konfiguriert und
gestartet werden. Das Layout und die Funktionalitdt der Prifsoftware IMPRESSIONS entspricht
nicht nur den Anforderungen der Anwendungen und Normen, sondern erfillt auch die hohen
Erwartungen und Praferenzen der Anwender. Eine integrierte Benutzer-Hierarchie maximiert den
Komfort und die Effizienz.

VA RS

Der 15”-Touchscreen-Bildschirm in Portrait-Ansicht bietet viel Platz fiir Ihre Anwendungen. Fur
noch mehr Komfort kann ein zweiter Bildschirm, auf dem Unterfunktionen direkt zur Verfiigung
stehen, angeschlossen werden. Fir Ausbildungszwecke in Schulen und Universitdten kann ein
Full-HD-Projektor (Beamer) an den HDMI-Ausgang angeschlossen werden. Mit diesen zahlreichen
Optionen der Hard- und Softwarekonfiguration, jahrlichen Updates und komfortablen Upgrades ist
IMPRESSIONS™ die fiihrende Software, die stetig neue Maf3stdbe setzt.

SOFTWARE-MERKMALE
IMPRESSIONS v2

FORTSCHRITTLICHE SOFTWARE ANWENDUNGEN

INNOYATIST
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VERGLEICHSPLATTEN

EINDRINGKORPER

Hartevergleichsplatten, auch Referenzplatten genannt, bestehen meist aus Stahl oder Aluminium. . Fiir Sonderpriifungen
sind sie auch aus Messing oder Sonderwerkstoffen erhaltlich.

Sie werden fir die tagliche indirekte Verifizierung und Kalibrierung von Hartepriifmaschinen und -instrumenten
verwendet. Anhand von kalibrierten Hartevergleichsplatten werden Hartepriifmaschinen kalibrierung und regelmaBig
durch den Bediener indirekt Gberprift. Damit kann festgestellt werden, ob die verwendeten Eindringkdrper
keine Beschadigungen aufweisen und das Harteprifsystem ordnungsgemaf funktioniert.

ZERTIFIZIERTE ISO- UND ASTM-HARTEVERGLEICHSPLATTEN

Die Hartevergleichsplatten von INNOVATEST werden gemaf3 den Normen ISO (international) und ASTM (USA)
gefertigt. Diese Standards beziehen sich sowohl auf die physikalischen Anforderungen als auch auf die Methode
und das Verfahren zur Ermittlung und Bestadtigung des Endwerts. Durch Hinzufligen eines Rasters werden auch
die Anforderungen nach NADCAP erfiillt.

INNOVATEST-Referenzplatten sind hochwertig verarbeitet und Giberzeugen durch eine hervorragende Homogenitt.
Sie werden von einem UKAS-akkreditierten Labor kalibriert.

VERWENDETE ROHSTOFFE, WARMEBEHANDLUNG UND
OBERFLACHENBEARBEITUNG

Fir die Herstellung hochwertiger Hartereferenzplatten ist eine strenge Qualitdtskontrolle der Rohstoffe
unerlasslich. Um eine geringe Streuung der Messwerte zu gewahrleisten, muss das gesamte Material schon vor
der Warmebehandlung unseren Qualitatsanspriichen entsprechen.

Die Behandlung der Platten in den Harte6fen muss mit dul3erster Sorgfalt erfolgen. Zeit, Temperatur und
Abschreckung werden prazise kontrolliert, um ein erstklassiges Produkt zu erhalten. Im nachsten Schritt wird
die Plattenoberflache geschliffen, poliert und gelappt. Im Rahmen einer sorgfaltigen Inspektion werden alle
Platten hinsichtlich der Oberflachengiite nochmals geprift.

QUALITATSSICHERUNG

Vor der endgiiltigen Kalibrierung der Gravur werden die Platten einer vollstandigen Inspektion unterzogen, bei
der sichergestellt wird, dass Sie den physikalischen Anforderungen gemaf3 ISO und ASTM an Dicke, Ebenheit,
Parallelitdt und Rauheit gerecht werden. Die INNOVATEST-Hartevergleichsplatten sind auch fiir Organisationen und
Unternehmen geeignet, die am NADCAP-Programm (National Aerospace and Defense Contractors Accreditation
Program) teilnehmen.

Das Produktsortiment von INNOVATEST beinhaltet ein umfassendes Angebot an zertifizierten Eindringkdrpern
fir alle Maschinen und jede Harteskala. Bitte geben Sie bei jeder Anfrage lhren Maschinentyp an.

ROCKWELL-, VICKERS- UND KNOOP-EINDRINGKORPER

Wir beziehen Diamanten aus der ganzen Welt und wéahlen jeden von ihnen einzeln im Hinblick auf Gro3e, Form
und Qualitat aus. Ziel ist dabei immer eine maximale Lebensdauer des Eindringkdrpers.

Dazu wird jeder Diamant bei hoher Temperatur und unter Hochdruck in eine Wolframcarbidmatrix in einen
Edelstahlrohling gesintert. So wird er fiir das Schleifen und Polieren fixiert, bevor der Eindringkdrper CNC-bearbeitet
wird. Durch den Sintervorgang wird gleichzeitig sichergestellt, dass sich der Diamant unter Belastung nicht
bewegt, da dies die Hartepriifergebnisse verfalschen wiirde.

KUGELEINDRINGKORPER

Unsere Eindringstempel bestehen entweder aus Stahl oder aus Wolframcarbid.
Alle Eindringkdrper konnen wahlweise mit einem Standard-Werkszertifikat oder einem ISO/ASTM-Zertifikat
(UKAS/DAKKS/ NVLAP/A2LA) geliefert werden.




SORGEN
SIE FUR
OPTIMALE
PRUFERGEBNISSE

Mit unseren stabilen Unterschranken

AbschlieBbares Schublade, 300 mm hoch
Verstellbare Fii3e, (héhenverstellbar um +/-50 mm fiir
eine ergonomische Arbeitsposition)

Gefertigt aus korrosionsfestem verzinktem Stahl mit
RAL-Pulverbeschichtung

Tragfahigkeit: 400 kg

Oberseite aus 50 mm starkem Sperrholz mit

1,5 mm starker, chemikalienbestandiger
Kunststoffbeschichtung, Kanten aus 3 mm starkem,
stoBRfestem ABS

Industriequalitdt flr Werkstatt oder Labor

Konzipiert fur Harteprifgerate,
lackiert in INNOVATEST® RAL-Farben passend zu
unseren Priifgeraten.

UN-STAND/960 71X 75X 80cm
UN-STAND/950 71X 75X70cm
UN-STAND/955 71X 90X 57 cm
UN-STAND/956 71 X90 X 42 cm

UN-STAND/965 150 X 75X 80 cm




Vertriebshandler:

HAUPTSITZ

INNOVATEST Europe BV

Produktion, Vertrieb und Service

Borgharenweg 140
6222 AA MAASTRICHT
Niederlande

Tel.: +31 43 3520060
Fax:+3143 3631168

info@innovatest-europe.com

www.innovatest-europe.com

INNOVATEST Deutschland GmbH
Vertrieb und Service

Tel: +49 245 670 59 500
info@innovatest-deutschland.com
www.innovatest-deutschland.com

INNOVATEST Polska sp. z.0.0
Vertrieb und Service

Tel: +48 697 099 826
info@innovatest-polska.pl
www.innovatest-polska.pl

INNOVATEST Shanghai Co,. Ltd.

Vertrieb und Service

Tel: +86 21 60906200
info@innovatest-shanghai.com
www.innovatest-shanghai.com

INNOVATEST Japan Co., Ltd.
Vertrieb und Service

Tel: +81 3 3527 3092
info@innovatest-japan.com
www.innovatest-japan.com

INNOVATEST USA Company
Vertrieb und Service

Tel: +1 267 317 4300
info@innovatest-usa.com
www.innovatest-usa.com

INNOVATEST South East Asia
Vertrieb und Service

Tel: +65 6451 1123
info@innovatest-singapore.com
www.innovatest-singapore.com




